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Uma proposta de solucao para o problema de milking

O milking refere-se ao desprendimento de particulas de carbonato de célcio do papel que
se fixam as blanquetas, deixando sua superficie "leitosa". Este problema pode ocorrer devido ao
enfraquecimento da ligagdo do carbonato de calcio ao papel causado pela solucao de molhagem. Ocorre
predominantemente nas dreas de contragrafismo da blanqueta a partir da segunda unidade de impressao,
devido ao umedecimento sucessivo do papel durante a impressdo. Nao deve ser confundido com
arrancamento a seco, o qual é mais pronunciado na primeira unidade de impressdo e deve-se ao
desprendimento de particulas de amido usado na colagem superficial do papel (sizing).

O milking pode ocorrer tanto com papéis dcidos quanto com papéis alcalinos, mas tende a
ser pior com papéis alcalinos devido a reversao de colagem.
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O acumulo de carbonato de célcio nas blanquetas ndo parece ser causado por um Unico
agente. Nos ultimos anos ocorreram muitas mudangas nos papéis, nas tintas, nas chapas, nas blanquetas e
na solucdo de molhagem.

O carbonato de cdlcio presente na solugao de molhagem alcanga a saturagdo e deposita-se
sobre as blanquetas, as chapas e os rolos, podendo causar cegueira da chapa, polimento da chapa em
torno dos textos, variagdes de cor, vidrado de blanquetas e rolos, dificuldade de manter a solu¢do de
molhagem sob controle, rejeicdo da tinta, ponto 6co (hollow dot) e neutralizacio da solu¢do de
molhagem (o pH sobre a chapa pode alcancar 1 unidade acima do pH da solucdo). As particulas de
carbonato de cédlcio misturam-se com a tinta na rolaria, podendo causar secagem prematura da tinta nos
rolos, vidrado e endurecimento dos rolos e, conseqiientemente, distribuicao irregular da tinta.

As causas potenciais de problemas incluem:

— conteudo de carbonato de célcio no papel;
— presencga de cdlcio soluivel no papel;
— pH da solucio de molhagem;



— condutividade da solucdo de molhagem;
— capacidade de umectagdo da chapa;

— sensibilidade das tintas ao calcio;

— pressao blanqueta-papel;

— capacidade de umectacao do papel.

Os problemas mais graves ocorrem na impressdao ofsete plana, nas areas de 30% de

reticula, com tintas magenta e ciano, exigindo lavagem das blanquetas a cada 20 minutos (cerca de 3.000
a 4.000 folhas). Nas impressoras rotativas, o milking é mais pronunciado nas dreas de contragrafismo,
formando um relevo na superficie da blanqueta, dificil de remover por processos convencionais.

Diversas agdes corretivas foram propostas, todas elas para evitar o acimulo de carbonato

de célcio e espagar o intervalo entre as lavagens de blanquetas. Recentemente, novas experiéncias
mostraram resultados positivos, 0s quais resumimos a seguir.
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Condicoes recomendadas para solucionar o milking

O papel pode ser o responsdvel se apresentar colagem superficial insuficiente. Se este for o caso,
o papel deve ter a sua colagem superficial aumentada.

Solu¢do de molhagem muito 4cida agrava o problema, visto que o carbonato € pouco solivel em
pH inferior a 4.8, liberando CO,, que dissolve o CaCOs;. Portanto, a acidez da solucdo deve ser
acertada para 5.0 a 5.5.

O célcio que se mistura a tinta forma uma pasta, acumulando na blanqueta; a tensdo interfacial
tinta—dgua diminui, aumentando o emulsionamento. Portanto, tintas mais resistentes a emulsao
reduzem a tendéncia ao milking.

A alimentac@o da solu¢do de molhagem deve ser reduzida ao minimo (apenas o suficiente para
evitar a invasdo da tinta nas dreas de contragrafismo).

O dlcool isopropilico prejudica a lubrificacdo da blanqueta e o desprendimento do papel,
aumentando a tendéncia ao milking. Por isso, deve ser substituido por outro produto tensoativo.

A 4gua utilizada na preparacdo da solucdo de molhagem deve ter pH préximo de 6.0 e dureza
entre 8 e 10. Se necessario, a dgua deve ser tratada por processo de osmose e posteriormente
endurecida com composto endurecedor.

A temperatura da solucdo de molhagem deve ser acertada para 15°C, com a maquina fria, e 10 a
12°C quando esta alcancar a velocidade operacional.

A temperatura dos rolos entintadores ndo deve ultrapassar 28 a 30°C.

Recomenda-se utilizar blanquetas compressiveis de superficie mais lisa € menos porosa,
sobrecalgada para 0.15 mm de pressdo (0.30 mm entre duas blanquetas).

Os rolos devem ser lavados periodicamente para evitar que se tornem duros e vidrados, visto que,
nesta condi¢c@o, ndo transferem bem e causam actimulo de tinta. A dureza dos rolos molhadores
deve ser de 25 Shore A, e a dos rolos entintadores entre 30 e 35 Shore A.

As recomendacdes acima foram extraidas de material gentilmente cedido por Torre de
apds experimentos realizados em condi¢Oes priticas de impressdo, € mostraram resultados

positivos, embora o milking ndo tenha sido totalmente eliminado.
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